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Твердосплавные 
борфрезы G-cut

Снятие заусенцев Снятие сварных 
усилений

Работа в труднодо-
ступных местах

Обработка пазов



Компания GTOOL GROUP представляет твердосплавные борфрезы G-cut.
Твердосплавные борфрезы G-cut отличаются износостойкостью 
и прочностью, повышенным ресурсом работы и значительной 
производительностью в обработке металла.

Рекомендации по применению:
- для головок диаметром 3 мм, рекомендуемые обороты - 80000 об/мин
- для головок диаметром 6 мм, рекомендуемые обороты - 40000 об/мин
- для головок диаметром 10 мм, рекомендуемые обороты - 25000 об/мин
- для головок диаметром 12 мм, рекомендуемые обороты - 20000 об/мин
- для головок диаметром 16 мм, и более рекомендуемые обороты - 15000 об/мин
- работа на скоростях ниже рекомендуемых приводит к разрушению головки
- работа на скоростях выше рекомендуемых приводит к перегреву борфрезы,
  возможно размягчение пайки и разрушение фрезы
- при работе борфрезами движения должны быть равномерными с легким нажатием
- использование изношенного оборудования и цанг приводит к разрушению головки.

Характеристики:

Марка сплава: ВК 8
Содержание WC%: 92%
Содержание Co%: 8%
Прочность на изгиб (МПа): 1700
Твердость (HRA): 90
Плотность (г/см3): 14,9
Теплопроводность(Вт/(м.°С): 50,2
Модуль Юнга (ГПа): 598

Предназначены для обработки:
- стали - закаленной стали - нержавеющей стали - титана. 
Для достижения максимальной производительности вам необходимо правильно подобрать инструмент и скорость вращения.

Твердосплавные борфрезы G-cut изготавливаются из 
твердосплавной стали ВК8,  методом порошковой металлургии. 
Порошки карбидов смешивают с порошком кобальта, пресуют 
эту смесь в изделия необходимой формы, и подвергают спека-
нию при температуре 1400-1550 °С.

В - означает карбид вольфрама, 
К - кобальт, 
Цифра 8 - показывает массовую долю 
кобальта в процентах.

Твёрдые сплавы – твёрдые и износостойкие металлические материалы, способные сохранять эти свойства 
при 900–1150°С. В основном изготовляются на основе карбидов вольфрама, титана, тантала, хрома при 
различном содержании кобальта или никеля.
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